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Velkoplosny systém CMM
NoviNkA| WM-6000

Prenosny a rucni 3D skener a rozmeérovy
detekeni systém
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Siroka nabidka funkci, véetné 3D méfeni
nebo geometrického kotovani,
tolerovani a tvarovych mereni

Vyberte si ze dvou typl sond pro méreni vzdalenosti otvord a dalsich
rozmérovych funkci, véetné zakrivenych povrchi a slozitych tvard.

\V/zdalenost otvord: 220,037 mm

Kontaktnl sonda pro rozmeérové méreni

\/zdalenostiotvorl#220,037mm!
IPriimeri24'964imm
Celkovaldelka:i5006,826mm)



Laserova skenovaci sonda pro tvarové meéreni
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Snadné méreni velkych objektu jednou
osobou

S méficim rozsahem az 25 m mize jedna osoba mérit objekty jakékoli velikosti.
Diky Sirokému rozsahu je systém WM velmi uzitecny pfi praci s velkymi objekty, sestavami a zafizenimi v mnoha
odvetvich.

Soucasti pfi stavbé lodi

Kabiny a dalsi
stavebni technika

Dvere a jiné automobilové
soucasti
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VelkoploSny systém CMM
WM-6000




Ocelové ramy a dalsi stavebni soucasti
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Vymeéniky tepla,
velka potrubi a dalsi
pramyslové soucasti.
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Snadna pouzitelnost kdekoliv a pro kazdeho

Velkoplosny systém CMM
WM-6000



Snadné pouziti
jednou osobou

Siroky rozsah a dotykova obrazovka sondy umozuif
méreni jednou osobou i v pfipadé velkych objekt.
Operace jsou fizeny z ruéni sondy, coz zarucuje
jednoduchou a plynulou obsluhu pro kazdého.

Méreni na misté

V pfenosném provedeni a s teplotnim rozsahem
od 0 do 40 °C je systém WM-6000 idealnim
systémem pro jakékoli prostredi.

Rozmérové
a tvarové méreni

Kontaktni sonda umoznuje rychla rozmérova méereni
a laserova skenovaci sonda nabizi profilovani celého
dilu a kompletni tvarova mereni.
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Omezeny
merici
rozsah

Obtizné

pouzivani

Obtizné

provadeéni

udrzby

Problémy s konvencnimi nastroiji:
3D méreni velkych objektu je obtizné

Konvencni systémy CMM Rucéni nastroje

’\Q,

Ramenovy systém CMM Mostovy systém CMM Ruéni posuvné méridlo Méfici pAsmo

Yt

Laserovy sledovac Velky mikrometr

Je nutné pouzit vice

Omezena oblast mereni. nastroju s rdznymi délkami.

Je vyzadovéana vysoce Provadeni kontrol jedinou
kvalifikovana obsluha. 0sobou je obtizné proveditelné.
Programovani je obtizné Vysledky méreni se mezi

a ¢asové naro¢né. rlznymi uzivateli liSf,

Udrzba kazdého méricino
pristroje musi byt provadéna
samostatné.

Vysoké naklady na
vlastnictvi.



Presné rozmérové méreni a skenovani ve

Redeni se systémem
WM-6000 vysokém rozlideni: to nejlepsi z obou svétd

Siroky
merici
rozsah

L

M&feni Ize provadét na velké plose az /ﬁ
=T
do 25 m. W

Méreni bez odchylek jsou snadna
a lze je provadet pomociintegrované

dotykové obrazovky sondy.

Snadné

pouzivani

KKK
1C;
2

O

Funkce vlastni diagnostiky systému
WM-6000 odstranuje nutnost
provadeéni udrzby.

Bez nutnosti
udrzby




Priklady méreni

Rozmérové a tvarové méreni kovovych ramda

3D méreni nebo geometrické kétovani a tolerovani je mozné pro fadu charakteristik, véetné Sitky, vysky, pravouhlosti a vzdalenosti otvoru.

Diagonalni vzdalenost: 226__5,54‘rrhm'.-’-.
2265,37 mm .

Pravouhlost: ; 0,1_3 mm

Méreni zafizeni po montazi
a nastaveni

Je mozné méreni tézisté, polohy a dalsich faktord.

N "*‘4- O :. E |

-

Rovnobéznost:
! S\Vzdalenost: -~ 1199,522 mm
- Uhel: 90,2°
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Tvarové a profilové méreni

Skenovaci méreni Ize provadét pro nepravidelné tvary, sloZité kfivky a jiné jedinecné tvary.

Kontrola materialové tolerance
u lisovnic, forem a odlitkt

Toleranci pfi obrabéni Ize kontrolovat porovnanim naskenovanych dat
a dat CAD.

R e e e o

; Amaiia.. LL_U.-..*. -

| v — ey — S
Tolerance: 0,748 mm s
v

Cokoli, kdekoli

Méfeni Ize provadét u objektl bez vykrest nebo modelli a namérena
data mohou byt pouzita jako data CAD.

Uhel: 91,24°

i

/i

X: 355,20 mm
Y: 354,92 mm

1"



Princip méreni

Novy systém se tremi kamerami pro vysoce
presné mereni na velke plose

Novy princip méfeni systému WM-6000 vyuziva sledovaci kameru ke sniméani blizkého infraderveného svétla z markerd sondy.
Mezitim kamera vyhledavani sondy a referenéni kamera zajiStuji vysoce pfesné méreni na velké plose.

Sledovaci kamera Kamera vyhledavani sondy

Referenéni kamera

Marker sondy

Marker sondy




Vysoka presnost

Sledovaci kamera
Sledovaci kamera nabizi vysoce prfesnou detekci polohy
a orientaci marker(® na sondé, kterou drzi obsluha.

Néklon doleva Stred Néklon doprava

Referenéni kamera

Referencni kamera vyuziva integrovanou tabulku k vysoce
presnému méfeni uhlu kamery bez nutnosti pouziti
typickych enkodér(i (+120° doleva nebo doprava a £30°
nahoru nebo dold).

Siroké zorné pole

Kamera vyhledavani sondy

Kamera vyhledavani sondy okamzité rozpoznéava a sleduje
svetlo emitované sondou a umoznuje provadét méreni
kdekoliv v ramci Siroké plochy méreni.

Sledovaci kamera

Kamera vyhledavani sondy

13



MéfFici rozsah

Noveé vymezujeme merici rozsah pomoci
nove koncepce

Méfeni je mozné provadét i u velkych objektl kdekoliv v rdmci méficiho rozsahu (25 m $itka x 12.5 m hloubka x 12.5 m vyska).

1 Méfici rozsah v horizontalnim sméru (m)

M-

12—

I Dohledatelnost, kterd podporuje pfesnost

Kalibrace kamery a sond systému WM je zpétné dohledatelna az k akreditované kalibraéni laboratofi, ktera splfiuje

mezinarodni normy.

1 Dohledatelnost kontaktni sondy 1 Dohledatelnost laserové skenovaci sondy
Mezinérodni  National Physical Laboratory Mezinarodni  National Institute of Advanced Industrial
norma (NPL), atd. norma Science and Technology (AIST) e —

| |
Akred_itované Akreditovana spole¢nost podle Akred_itované Akreditovany vyrobce podie JCSS
organizace UKAS atd. organizace
Prakticka Laserovy interferometr atd. P Prakticka Referenéni sféricky kalibr
norma Y norma
Referenéni Velkoplo$ny systém CMM "@ Referenéni Velkoplosny systém CMM
méficistroj  WM-6010/6025/6210/6225 R = méficistroj  WM-6210/6225

14



1 Méfici rozsah ve vertikalnim sméru (m)

101

10—

I Snadné méfeni s kamerou, ktera vyhledava sondu.

| kdyZ je svétlo emitované markery sondy do¢asné zakryto, bude poloha sondy automaticky detekovana jakmile bude svétlo opét
viditelné, coZz umozriuje plynulé méfeni bez obav ze ztraty spojeni s kamerou.

Automaticka
detekce

Méreni je mozné Méreni neni mozné

15



Mérici rozsah

Méreni objektU
na velké plose

I Mé&reni kdekoliv v méficim rozsahu

Siroky méfici rozsah systému WM-6000 umoZiuje jeding osobé provadét méfenii velkych produktd, které by pFi pouziti konvenénich
zplsobl méreni vyzadovalo spolupraci 2 nebo 3 osob.

I Mé&feni vice objektll z jednoho mista

Zatimco konvenéni zplisoby méreni vyZzaduijf pfi méreni vice objektl pfesouvani méficino systému nebo objekt(, Siroky méfici rozsah
systému WM-6000 umozfiuje rychlé méreni na misté na vice mistech.

16



| Skladani obrazu v méficim rozsahu

~ Presunte
kameru

{---...---..---»

Funkce presunu kamery usnadnuje méreni i u velkych objektd, které se nevejdou do zorného pole kamery, nebo slozitych zafizent,
ktera brani kamere ve vyhledu.

Jednoduchy tfikrokovy proces presunu (pfiklad)

Krok 1

MéFici kruh 1

Krok 2

Méficibody 1 az 3,
presunte kameru,
a opétzmeérte body 1 az 3.*

* K méfeni tii bodu Ize také pouzit systémy
OP-88546 nebo OP-88754.

Krok 3

Zmérte kruh 2 a poté vypoctéte
vzdalenost mezi kruhem 1
akruhem 2.

. /]

Kruh 2
Méreny objekt

Kruh 1

;-

Bod | w5003
@Bod2 4

Kruh 2 Kruh 1
Méreny objekt

Kruh 2 Kruh 1
Méreny objekt

I Bezdratové spojeni mezi kamerou a poc&itacem pro vétsi flexibilitu

Pouziti bezdratové komunikace mezi kamerou a pocitatem I .

odstranuje nutnost umistit pocitac blizko kamery nebo objektu.*
To umoznuje pouziti i v izkych nebo omezenych prostorach, a také
usnadriuje presouvani kamery, coz rozSifuje fadu aplikaci.

* Pro bezdratovou komunikaci je nutna jednotka WM-WL (jednotka WLAN).

17



Hardware

Meérte cokoliv, kdekoliv

Prenositelnost systému WM-6000 odstraniuje nutnost presouvani objektl a umoznuje méreni objektl

kdekoliv a kdykoliv.
Pouziti stativu nebo voziku také umoznuje vytvareni sestav, které splnuji fadu rdznych specifickych potreb.

Hioubka: 284,2 mm Sitka: 278,6 mm

kY _ _

Vyska:

326,6 mm

= |{;‘i?
]
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Pripraveno k pouziti béhem 2 minut

Snadna priprava

Systém WM-6000 Ize sestavit a pripravit k méfeni b&hem pouhych 2 minut, bez obtizného nastavovani konfigurace
nebo doby zahfivani.

Preprava Sestaveni Méreni
Systém WM-6000 je dodavan se Jednoduse nainstalujte kameru Okamzité muzete mérit.
specialnim prenosnym kufrem. WM-6000 na stativ.

Rychlé a snadné méreni kdekoliv

Vynikajici prenositelnost bez jakéhokoliv vyzadovaného specialniho prostredi

Systém WM-6000 byl peclivé navrzen s dlirazem na to, aby byla jednotka PCMM pouzitelna kdekoliv.
Bez nutnosti zajisténi specialniho prostredi mdze byt systém WM-6000 pouzit k méfeni na Sirokém spektru mist

s pouzitim stativu, prodluzovaci ty¢e nebo voziku.

Stativ ProdluZovaci ty¢ Vozik

! !

Snadno nastavitelna vyska

Stativ s integrovanym nastavenim vysky

Specialni stativ je navrzen tak, aby byl odolny a spolehlivy pfi pouziti
v narocnych prostredich. Novy mechanizmus nastaveni vySky umozhuje
jeste lepsi pouziti u vysokych objektd.

19
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Hardware

Jednoduse se dotknéte sondou dilu
S bezdratovou sondou nejsou zadna omezeni pohybu

Bezdratova sonda umoznuje mefeni z jakéhokoliv Uhlu, které snadno zviadne kdokoliv.
Sonda je vybavena dotykovou obrazovkou pouzitelnou béhem merent.

Rozlozeni markert sondy
pro vySSi presnost
Umisténi marker( horizontdlng, vertikalné,

v trojuhelniku a v rznych vyskach poméaha
zajistit vysokou presnost méreni.

-:_ Rozdil

HorizontaIni

Vertikalni

Trojuhelnik

Pohled zepredu Pohled ze strany

Indikator stavu
detekce sondy

Integrovana konstrukce
pro minimalni odchylky
meéreni

Konstrukce ,vSe vjednom” snizuje

chyby méreni a dal$i ochranna
konstrukce také brani kontaktnimu

poskozeni.




Snadny pristup ke vSem funkcim
Ovladani na dotykové obrazovce

Sonda je vybavena dotykovou obrazovkou,

kterd umoZznuije pfistup ke stejnym operacim

jako na pocitaci a Ize ji pouzit k zobrazovani

vysledkl méreni. Obrazovka také reaguje na

tlak, takze ji Ize ovladat i v rukavicich. Tlacitko MERENI

FEYENCE

Tlagitko ZRUSIT ——

Tlacitko OK

Intuitivni ovladani zvladne kdokoliv.

Integrovana kamera sondy

Kompaktni kameru ve $pic¢ce sondy Ize pouZit k snimani obraz(, nad kterymi mohou byt zobrazeny vysledky mérent.
To usnadnuije zjisténi, kde je méfeni provadéno, a zajistuje intuitivni pouZzitelnost pro vSechny operatory.

Obraz kamery
sondy

3D snimek

Kompozitni obraz

Vyménitelny stylus pro prizptsobeni
kazdému mistu méreni
Snadno vymeénitelné hroty sondy

Stylus systému WM-6000 Ize snadno vymeénit, kdykoliv to potfebujete pro pohodingjsi

Loyx s vy * Komeréné
provadeni méreni.

dostupné produkty.

Polokulovy stylus Prodlouzeni stylusu Jehlovy stylus

21
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Hardware

Laserova skenovaci sonda pro
vetsi flexibilitu méreni

Bez nutnosti enkodérli nebo spojll jako u ramenovych systémid CMM miize systém WM-6000 skenovat z jakéhokoliv
Uhlu, coz snadno zviadne kdokoliv.

Vysoce vykonny laser
pro méreni dokonce
i na lesklém povrchu

\ysoce vykonny laser umozriuje skenovani
i na lesklych, zrcadlovych nebo pokovenych
typech povrchu, u kterych je skenovani

konvencénimi nastroji obtizné.

Viceradkovy laser pro
vysokorychlostni skenovani

30radkoveé lasery systému WM-6000 (15 na
kazdé strané) zajistuji vysokorychlostni
skenovanii u velkych objektd.

Kamera pro povrchovou
strukturu

Kamera pro povrchovou strukturu se
pouziva ke zjistovani a ukladani informact

o stavu povrchu skenovaného objektu
k pozdéjsimu pouziti.

Kamery laserového prijimace —

Siroky dynamicky rozsah téchto kamer
umoznuje skenovani prakticky sy s o
jakéhokoliv objektu UmIStenl ma.rkgru .
- sondy pro eliminaci
slepych bodu

Sonda je vybavena 7 rdznymi markery
ve 4 rliznych smérech,

coz znamené celkem 28 marker( sondy.
To umoznuje uzivateldm pouzit
flexibilngjsi pfistup ke skenovani.



Potvrzeni skenovani na
obrazovce
Integrovana dotykova obrazovka

Sonda je vybavena dotykovou obrazovkou,
ktera umozniuje pristup ke stejnym operacim
jako na pocitaci. Moznost kontrolovat vysledky
v redlném Case odstranuje nutnost neustalého
sledovani vysledk( v pocitaci. To umoznuje
spolehlivé skenovani vsech mérenych oblasti.

Tlagitka spusténi/
zastaveni skenovani Tlacitka priblizent
a oddéleni
Tlacitko rezimu zobrazenf

Plynulé skenovani jakéhokoliv objektu
Integrovany fialovy laser

Integrovany 405 nm fialovy laser emituje ostré, vysoce vykonné laserové paprsky pro plynulé skenovani jakéhokoliv objektu.
Vystup Ize také pfepnout na jediny vysoce vykonny laser pro pokovené a jiné zrcadlové povrchy.

Viceradkovy laser Jediny vysoce vykonny laser

Kontrola stavu povrchu

Kamera pro povrchovou strukturu

Naskenovana data je mozné prekryt obrazy z kamery pro povrchovou strukturu pro zlepseni viditelnosti spojd
u svafovanych a sestavovanych produktt. Do obrazkd mohou byt také ulozeny pokyny pro zpracovani a znac¢kovaci Géry.
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Intuitivni software pro minimalizaci kfivky uceni

Konvenéni software CMM mUize byt obtizné se naudit, coz znamend, Ze doba do skute¢ného zahajeni méreni mize byt
dlouhd. Software systému WM-6000 obsahuje fadu obréazky a ilustraci pro okamzité zahajeni provozu bez ohledu na

Uroven zkusenosti uzivatele.

Zobrazeni vysledk( méreni

Nabidka skenovaného
objektu

Nabidka tfiditelnych
prvka

Mérené prvky mohou byt
vertikdlné usporadavany
jejich pretahovanim nahoru
a dold.

Moznosti rliznych méreni
Jednoducha nabidka méreni

Kromé méreni vzdalenosti, Ghld, otvord a dalsich zékladnich
méreni je mozné snadno provadét i slozita mereni,

vcetneé virtualnich stfednich ¢ar, geometrického kétovani

a tolerovani, jako je napfiklad rovinnost, méreni

v soufadnicich XYZ a CAD porovnani.

=l .

Kruh Kuzel Vzdalenost Stfednibod

Rovinnost Rovnobéznost Nejvhodnéjsi CAD
souradnicovy porovnavani
systém

&
B
;

i
8]

N

5

i
[

2:0
- H |
-l |

""" - Nabidka méreni

i
f
[
|

o It |
oimm
HEED

------ - Nabidka
oblibenych
polozek

Presné méreni i pfi
teplotnich zménach

Funkce teplotni kompenzace

Funkce teplotni kompenzace zajistuje, ze méreni jsou
provadéna za stejnych standardnich podminek, stejné jako
v méfici mistnosti s fizenymi podminkami, i kdyz okolnf
teplota nenf konstantni. Jednoduse vyberte aktualni teplotu
a material a systém WM-6000 automaticky provede
kompenzaci na rozmeéry pfi standardni teploté.

| 30°C | | 10°C |

1000 mm 1000 mm




Rychlé rozhodovani o vysledku ,vyhovél/nevyhovél” po mérfeni

Vstup hodnot/toleranci navrhu

Zadejte hodnoty a tolerance navrhu pro automatické rozhodovani o vysledku méreni (zjisténi vyhovél/nevyhovél”),
coz zarucuje radnou kontrolu namérenych hodnot. Hodnoty a tolerance navrhu je také mozné automaticky pouzit
naimportovanim CAD dat.

Element Information [ x]

Mes. Point Copy CAD reference values to design values| | Deviation List Display
‘ Element Name Item OK/NG Mes. Value ‘ Design Value ‘ CAD reference v‘ Upper Limit | Lower Limit ‘ Deviation |

Circle002 Diameter 98.883 99.000 & 0.500 -0.200 -0.117 -~
Circle002 Roundness | OK | 0.030 0.000 5 0.050 0.000 0.030
[ Circle0D2 Center : X = -857.974 0.000 = 0.000 0.000 -857.974
[ Circle002 Center: Y - 2225.562 0.000 & 0.000 0.000 2225.562
[ Circle002 Center : 7 = -212.513 0.000 & 0.000 0.000 -212.513

[ Circle002 Radius > 49.442 0.000 & 0.000 0.000 49442

Ulozeni méfricich procedur

Funkce registrace maker

Casto pouzivané méfici procedury Ize zaregistrovat jako makra a uloit do aplikace.
UloZena makra Ize pak kdykoliv podle potfeby pouzit, coz zaru€uje efektivni méreni se stejnou procedurou.

Fli Measurement Macro Registration a X

Measurement Macro Name  Productdol

- Macro Details
Select and specify element to register
Display relevant elements only
Display the elements below the selection element(s)
Target| Element Name | Description |
| @ Plane001 ‘Base Plane ]
Circle001 Side Hole1
Circle002 Side Hole2 vV
Distance001 Circle to Circle Distance Ulozena méfici procedura
Circle003 Side Hole3
Distance002 Side Surface
Angle001 Diagonal Angle

Registrace Casto pouzivanych funkci movia)

Nabidka oblibenych polozek

Registrace poloZzek nabidky do oblibenych polozek umoziiuje jesté rychlejsi vybér pozadované polozky.
Méreni pouze poloZek pouZivanych interné také odstranuje obavy ze zmateni novych uzivatel(. Jednoduchym kliknutim
a vybérem ¢asto pouzivané polozky nabidky v dolnim pravém rohu obrazovky dojde k jejimu zobrazen!.

Edt... ; -

ey A -
~ 0 [N = e
; S :
{ Plane Circle Distance  MedianPL = N N
= = E ===
o s

IntersectlN

Flatness  Roundness  Best Fit

Coordinate
System

ol
l-oimm
HEiED

08
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Propojeni méreni

Zlepseni pouzitelnosti pomoci propojeni
kontaktniho a skenovaciho méreni

Se dvéma sondami, kontaktni sondou a laserovou skenovaci sondou, mohou vSichni uZivatelé snadno provadét jak
rozmeérova, tak tvarova méfeni. Jednoduse vymeénujte sondy a pokracujte v méfeni bez nutnosti slozitého
nastavovani.

Kontaktni sonda E—

Vytvareni souradnic na zakladé kontaktniho méreni
a rozmeérové méreni

3krokové méreni bez nutnosti pouziti pocitace

Integrovanou dotykovou obrazovku sondy je mozné pouZit k vybéru mérenych prvki, provadét méreni a kontrolovat vysledky
méreni.

|Z| Vyberte prvek. |E| gﬂol;cknete se sondou |E| Mérte.

Tladitko
MERENI

%

A

Pouzitelnost intuitivniho
dotykového méreni

26



—— Laserova skenovaci sonda

I Skenovani a tvarova méreni Siroké oblasti

3krokové skenovani a kontrola dat

Integrovanou dotykovou obrazovku sondy je mozné pouzit k zahajeni skenovani, kontrole stavu skenovani a kombinovani
naskenovanych dat bez pouziti pocitace.

|Z| Stisknéte tlagitko |E| Naskenujte pomoci |E| Kombinujte data
pomoci integrované
dotykové obrazovky.

spusténi skenovani. sondy.

Jednoduse
pohybujte sondou
nad cilovou plochou.

Snadna vyména sond

Vyména sond je velice snadna.
Prosté jednu sondu odlozite

a vyberete jinou, coz zarucuje
snadnou pouzitelnost pro
vSechny uzivatele.
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CAD

Porovnani 3D dat CAD pro jeSté rozmanitéjsi

aplikace

Porovnavejte rozdily povrchu mezi objektem a naimportovanym 3D modelem CAD.

Vystup mérenych prvkl mlze byt v riznych forméatech, véetné formatu STEP.

I Rozdilové barevné mapy pro rychla porovnavani

Barevné mapy usnadriuiji vizualizaci rozdilt mezi objektem a naimportovanymi 3D CAD daty, coZz umoziuje snadné a rychlé
potvrzeni trendl ve vztahu k hodnotam navrhu produktu.
Je také mozné provadét nastavovani barevnych map tak, aby se hodily pro danou aplikaci.

s Doty Sattings

[ oshur ][ cosom |
Deltaramici Diglsy:

.-Pi 0.420 enen
= 0.200 mm

] Basic Settrg

 Deiation Doy Mthod
Sy Tp 1 Color ap Sae:
7. Change color of the back side

Oblasti vyssi nez v CAD datech jsou zobrazeny ¢erveneé a oblasti nizsi jsou zobrazeny modre.

[ 8 Crarge the Coise Puire
LLLEL

Cusrent Palette

LS

| Bodova povrchova méfeni metodou ,ukaz a klikni*

TLI 1]
THH
111l
o e |

Méreni poZzadovaného bodu je intuitivni. Jednoduchym kliknutim na misto na objektu jej porovnejte s 3D CAD daty.
Je také mozné naimportovat soufadnicové seznamy objektu k sou¢asnému méfeni nékolika mist.

Jednoduse kliknéte na
misto pro méreni.

Povrchovy bod 003

Odchylka | 0,254

Povrchovy bod 001

Odchylka | 0,298

Povrchovy bod 002

Odchylka | -0,177

Povrchovy bod 004

Odchylka | -0,187



| Export 3D CAD dat

Prvky nameérené kontaktni sondou i prvky vytvorené na zékladé naskenovanych dat Ize exportovat jako 3D data CAD ve formatu
STEP nebo IGES, nebo jako 2D data ve formatu DXF. Naskenovana data je také mozné exportovat ve formatu STL a Point cloud.

Meéreni

STEP, IGES t DXF j

Vystupni data Ize kontrolovat a upravovat pomoci
rlizného externiho softwaru.

| Vzdaleny pfistup k dattim odkudkoliv

K vytvéreni kontrolnich program( a ke kontrole vysledk( méfeni Ize pouzivat offline aplikace na rliznych pocitacich bez nutnosti
jejich pripojeni ke kamere. Diky tomu je mozné provadet, kontrolovat a upravovat méfeni bez nutnosti mit zafizeni po ruce.

1 Priklady pouziti

Vytvareni kontrolnich programi
1 | zCAD modelu ke zvySeni uzitné

doby zafizeni. s < A4l
[ (1] (1] N 1 (1) (1) /.. . ... o - - = -
5 Sdileni dat méreni s jinymi
pracovisti a zahrani¢nimi tovarnami
3 Snimani dat na misté a méreni

pozdéji v kancelari

Nainstalujte si offline aplikaci do pocitace pro sdileni dat mezi
prislusnymi stranami a zvyseni efektivity.
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Nové funkce, které je mozné pouzit
s laserovou skenovaci sondou

K dispozici je Siroka fada funkci, véetné rozmérovych a geometrickych méfeni s pouzitim naskenovanych dat,
méfeni prirez(i na jakémkoliv misté a analyz stavu povrchu s pouzitim kamery pro povrchovou strukturu.

I Méreni priifezu bez nutnosti fezani [movivkal

Je mozné vytvaret nedestruktivni prifezy i v oblastech, ve kterych je konvencni méreni obtizné, coz umoznuje podrobnd mérent

a analyzy bez nutnosti fezani produktu.
UZivatelé také mohou pouZit 3D data CAD k stanoveni zékladnich rovin a méreni prarezll z jakéhokoliv thlu.

K dispozici jsou réizné moznosti nabidky

specifické pro méreni prirez{, véetné
tloustky a délky prirezu.

—
Thickness

@ | IR |

ArcR | Max.-Min. | Max.

I Méreni na zakladé prvku

Naskenovana data Ize pouzit k vytvareni riznych prvkd, véetné rovin a valcl. Data Ize také pouzit k 3D mérenim, jako je vzdalenost

arovinnost.

Jednoduse kliknéte na oblast,
kterou chcete zmérit

Vzdalenost 001

Vzdalenost | 49,753
Skenovany

Skenovany vélec 001
vélec 003 - o 9,870
[ 21,817 T~

Skenovany

Skenovany vélec 001
valec 003 ~ ’ [ 9,870
o | 21817 y !

Skenovany
vélec 002

P [ 9,950

Skenovany
= valec 002

) o 9,950

Uhel 001

Skenovany 20 Unel | so84°

valec 004

[ 21,782
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I Funkce povrchové struktury pro ukladani stavl povrchu

Informacemi o povrchové strukture Ize prekryt naskenovana data. Vysledky kontroly produktu a jakékoliv dalsi poznamky Ize ulozit
pro pozdéjsi pouziti.

1 Pred prekrytim povrchovou strukturou 1 Po prekryti povrchovou strukturou

I Odstranéni zbyte¢nych dat pouhym kliknutim

U konvenénich metod miize byt odstranovani zbytecnych zdznam( u naskenovanych dat mimoradné ¢asové narocné.
Systém WM-6000 umozriuje rychlé a snadné odstrariovani zbytec¢nych dat véem uzivatellim.

AS

Kliknéte na zbyte¢na data Odstranit
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Aplikace

Pouzitelné v jakémkoliv procesu, od pfipravy
materialu po montaz

Méreni rozmérd
Rezani materidlu po svarovani/ Dilenské kontroly Procesni méreni
lisovani

1 Doba vyZzadovand pro porovnavani méreni

WM-6000

Konvenéni
metody
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Polohovani po
montazi

Méreni v jakémkoliv
prostredi

Udrzba, opravy
a generalni opravy Analyza defekt(l
(MRO)

%
i
|

‘ ,r' [l
\ Y O
A .

L

g |J_: b

- Vyrazné uspory casu

Systém WM-6000 m{ze snadno pouzivat kdokoliv v Siroké rfadé aplikaci

a umoziuje provadét jedinou osobou takova méfeni objekt, ktera by jinak
pri pouziti konvencénich metod zabrala mnoho ¢asu nebo vyzadovala
soucinnost vice pracovnikd.
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DalSi aplikace

RUzné uzitecné funkce pro vyrobni odvétvi

Instalace a vyrovnani stroju
Souradnicova funkce v redlném case

Souradnicova funkce v redlném Case poskytuje souradnice XYZ aktuaini polohy sondy.
Tato funkce je uzite€na pfi instalaci a sefizovani vyrobnich zafizeni.

IIntegrovana dotykova obrazovka

B Coontirate Diglay o x

Set As Zero Point. | Reset

X -1087.1
X 2720.8
Z 2023
D
I

2936.9
2928.9

7] Show onentation |E ]
Coondination Machae Coordination X
Average Times | 5% <] Time(s)

ZjednodusSeni druhé kontroly a naslednych kontrol

Funkce provozniho rezimu

Obrazovéa data z méfenych objektt je mozné ukladat jako pracovni pokyny pro kontroly FAI nebo opakované kontroly.
Tyto procedury Ize pouzit pro rozhodovani o vysledku ,vyhovél/nevyhovél” pii méfeni vice objektd stejného tvaru. Jednoduse
postupujte podle pokyn(i na obrazovce a dotknéte se sondou zvyraznénych bod( na objektu.

1 0kno méreni' s navadénim 1 Obrazovka rozhodovani
o tolerancich po méreni

[
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Automatické vytvareni reportu

Kontrolni zprava s obrazky

Namérena data Ize snadno automaticky pfevadét na kontrolni

zpravy. To zarucuje, ze nebudou opomenuty zadné informace,
a zabraruje to chybam pfi pfepisu. Zpravy jsou exportovany
ve formatu RTF, takze je uzivatelé mohou podle potreby
snadno upravovat. Zpravy mohou byt pro snadné sdileni také

vytistény ve formatu PDF.

=
=
B

Formaty kontrolnich zprav specifické pro objekt -

Funkce prenosu dat

Tato funkce pouziva data nameérena systémem WM-6000
a prevadi je na viastni list aplikace Excel. Nastaveni pfenosu
dat je mozné konfigurovat pfimo z pocitace bez pfipojeného

systému WM.

Prenos

dat
Automatickd sumarizace dat
Funkce statistické analyzy
Ovéreni statistickych Vyvojovy graf Histogram

hodnot

Pro vybrané polozky méfeni je mozné
automaticky vypocitavat a zobrazovat
klicové statistické hodnoty, jako je
pocet vysledkd vyhovél/nevyhovél”,
max. hodnota, min. hodnota, o, 30, 60,
a Cpk.

Excel je registrovana ochranna zndmka nebo ochranné zndmka spolec¢nosti Microsoft Corporation ve Spojenych statech americkych a dal$ich zemich.

Se systémem WM-6000 je mozné
trendy pro vybrané polozky méreni
zobrazit v grafu. To umoznuje vizualizaci
trend( rozmérd, periodickych fluktuact
azvySeného vyskytu odchylek
produktu do budoucnostii do
minulosti.

Rozlozeni pro kazdou vybranou polozku
meéreni je mozné zobrazit v grafu. Graf
zobrazuje fadu méfeni na horizontaini
ose a frekvenci na vertikalni ose

a umoznuje uzivatelim sledovat, zda se
méreni soustreduji pfedevsim na
urcitych hodnotach a jak méreni
kolisaj.
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Aplikace

1 Ocelové ramy 1Beton

Bod 002 Bod 002

Otvor 001
A
\Vzdalenost 003 mm \/zdalenost.001 mm Bod 004

Rovina 001
Bod 001

Bod 003

Bod 001

\Vzdalenost 0011250/

~ Rovina 003

R e V7dalenost 0038352 mm!
Vzdalenost 00242345 mm! Bod 005
Méreni spojll ocelovych ramd, vysky schod( atd. Diagonalni méfeni segmentd atd.
1 Stavebni technika 1 Vybaveni fezacky

\/zd3lenost 001 18052imm! IRovinnost40:15mm
Uhe 31523

]
\Valecloo3k Rovnobé&znost 00210,03 mm

\/zdalenost 002
Rovina 002 m
Rovina 001
IKruhl002825:0mm!
\/zdalenost00/11900:2imm]
Kruhlo01#255imm!
Rozmérové méreni protizavazi atd. Méreni polohy vélce fezacky atd.
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1 Pfipravky / kontrola pfipravku

CAD porovnavanif0x:22immi

Bod 001 805544 mm
{128,254 mm)
$326545mm|

Kontrola pfipravku a porovnavani dat CAD polohového méreni atd.

1 Dfevéné formy

SouradniceX: M 8:2imm
Solradnice)Y:1247:0mm|
Souradnice z: 80075 mm)

CAD porovnani00/1R02imm! CADporovnanioa
£0,02mm

Potvrzeni tvaru dfevéné lici formy a porovnavani dat CAD atd.

1 Automobilové soucasti

\Vzdalenost001I121.0515imm!

Bod 003

\Vzdalenost 003

Eqd 001 TG i
CADporovnavanig0:38imm:

Povrch
001

Povrch 002
CAD porovnani00280x:2’mm!
CAD porovnanit00140:58mm]

Méreni rovinnosti povrchu baterie atd.

1 Lodni Sroub

CAD/porovnanit00i
S0’ 2mm|

£2:3 mm)

CAD porovnanii003
0,5 mm)

Kontrola toleranci pfi obrabéni litého produktu atd.

CAD/peroevnanii002
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Systém podpory

Vyhoda pfimého prodeje

Diky naSemu systému primého prodeje
mohou nasi prodejni technici, ktefi maji
dostatek specializovanych znalosti,

poskytovat podporu nasim zakazniklim pfimo,

takze jakékoliv problémy nasich zakaznik(
mUlzeme zvladat vcas.

Dodani

Produkty jsou dodavany
zékaznikim s vyuZitim expresni
dodéavkové sluzby. Vsechny
produkty maji konstrukci odolnou
proti vibracim.

(o)

(o)

Vétsina kg —
a
W

vyrobcu ==

Zakaznik

P/

b dh

Prodejni Distributor Vyrobce
spole¢nost

‘&‘

KEYENCE
—
L]
Zéakaznik KEYENCE
) 4 )
Skoleni na pracovisti Technicka podpora
Specializovani pracovnici Specializovani pracovnici pro
spole¢nosti KEYENCE produkt systémy CMM jsou pfipraveni
nainstaluji a vysvetli, jak jej pouzivat. v obchodni kancelafi spole¢nosti
KEYENCE telefonicky zodpovedét
} dotazy zakazniku.
J \ J

Specializovany web podpory pro zlepsSeni pouzitelnosti

Spole¢nost KEYENCE nabizi uzivateliim web
podpory pfistupny pouze pro uzivatele jejich
produktd. Tento web obsahuje fadu snadno
dostupnych informaci, jako jsou pfirucky

a aktualizace softwaru.
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WM Series User Support

This page nchudes WM Series manas and iafteare.
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Snadna kalibrace sondy

Kalibrace sondy je neuvéfitené snadna, bez
nutnosti obtiznych operaci. Kalibracni data Ize
také ulozit v zafizeni, coz odstranuje nutnost
pokazdé ukladat nova data.

Specialni sféricky kalibr pro rychlou denni certifikaci - voitene wwsc

UZivatelé mohou denné ovérovat méreni
s pouzitim specialniho sférického kalibru.

Zadné prostoje kvili kalibraci

Pokud by byl nutny servisni zasah nebo kalibrace,
i kdyZ to obvykle neni vyZzadovano, jednoduse
vloZte sondu a jednotku kamery do specialniho
kufru a odeslete je spole¢nosti KEYENCE.

Po celou dobu servisni opravy vaseho zafizeni
vam zdarma docasné zapuj¢ime nahradni
jednotku.
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Konfigurace systému

Kamera
Max. vzdalenost: Max. vzdalenost:
25m 10m
Kamerova jednotka Kamerova jednotka
WM-C6025 WM-C6010
[
Sonda
Sada laserové skenovaci sondy Pouze kontaktni sonda
Laserova
skenovaci sonda
WM-P6200

Kontaktni sonda
WM-P6000

Kontaktni sonda
WM-P6000

40



Prislusenstvi

Ridici pfrenosny po&itad

Stativ kamerové jednotky
WM-S3

N

Baterie sondy
WM-B1

o

Nabijec¢ka baterif
WM-BC1

Specialni sitovy
adaptér pro
kamerovou jednotku
OP-88369

USB kabel pro Standardni stylus Prodlouzent Hvézdovy Kabel sondy Mys
kamerovou jednotku @5 mm 20mm nastavec
OP-88420 OP-88421 stylusu
-
% Oy
\Y (4
Zkusebni dil Kalibraénf pfipravek Kalibra¢ni desticka Kabel laserové skenovaci sondy

pro stylus

N4

Volitelné pfislusenstvi

WM-CLB

@

WM-CB10

Vozik pro kamerovou
jednotku
WM-WG

Prodluzovaci ty¢ pro
kamerovou jednotku
WM-EX3

Jednotka WLAN
WM-WL

Kalibraéni sféricky kalibr
WM-SG

Vyrovnavaci kuzely
pro pohyb kamery
OP-88546

PPy 9P

Polohovaci magnety
pro pohyb kamery
OP-88754

Instalacni nastavec \olitelny software

kamery
WM-AT Modul importu 3D CAD dat WM-H3C
Modul importu 3D CAD dat
(Pro systém CATIA) WM-H3C2
Modul pro prenos dat WM-H3T
Reléova jednotka Prislusenstvi reléové jednotky
laserové
{ Baterie reléové jednotky | S
skenovaci aterie releoveje notky laserové NR-XB1A
sondy skenovaci sondy
WM-RU Nabijecka NR-XB1 NR-XJ1
Sitovy adaptér NR-XJ1 NR-XU1

PrisluSenstvi laserové

skenovacf
sondy
WM-RB

Stylus s malym
prdmérem 22,5 mm
OP-88701

Stylus 210 mm
OP-88918

Kalibraéni kuzel pro
jehlovy stylus

%& OP-88547
P o

¢
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Specifikace

42

1 Kamerova jednotka

Model WM-C6010 WM-C6025

Méfici rozsah ( x H x V) 10000 x 3500 x 5000 mm 25000 % 11000 = 12500 mm
Minimalnizobrazena | Vzdal 0,001 mm

jednotka Uhel 0,001°

Uhel otaceni kamerové | Horizontalni otaceni +120°

jednotky Vertikalni naklon +30°

Externi vstup

2 beznapétové vstupy

WLAN komunikace IEEE 802.11 a/blg/n/ac*'
Bluetooth komunikace Bluetooth 5.0
: iy USB komunikace USB30
Infracervena komunikace 945nm
Napéjeni Specialni sitovy adaptér
» Jmenovité napéti 24VDC
J hodnoty
Spotieba proudu 45A
Odolnost viii Provozni okolni teplota 0az40°C

prostredi

Provozni okolni vihkost

Max. 80 % RV (bez kondenzace)

Hmotnost

Cca7,2kg

*1 S pfipojenou jednotkou WM-WL.

1 Kontaktni sonda

Model WM-P6000
Marker ‘ Pocet markerd 7
Svételny zdroj 870 nm
PouZitelny stylus M5
Zplisob zobrazovani 2,7palcovy transmisivni TFT barevny LCD displej
Displej Rozlideni 320 x 240 pixeld
Dotykovy panel Analogovy odporovy
Pfesnost systému sniméani +(28 +5L/1000) pm*!
Bluetooth komunikace Bluetooth 5.0
Kc ikace USB ke USB2.0
Infracervend komunikace 945nm
Baterie Specidlni Li-ion baterie
L Kapacita 3250 mAh
Napajeni — -
Doba nabijeni 6,5 hodiny
Doba nepretrzitého pouzivani Cca 6 hodin
L Jmenovité napéti 5VDC
USB pfipojeni -
o Spotieba proudu TA
J hodnoty ——
.| Jmenovité napéti 3,63VDC+10%/-1%
Provoz na baterii .
Spotieba proudu 1.25A
Odolnost vii Provozni okolni teplota 0az40°C

prostredi

Provozni okolni vihkost

Max. 80 % RV (bez kondenzace)

Hmotnost

Cca 600 g (s vlozenou baterii)

*1Viznorma ISO 10360-2 (v rozsahu 3980 x 2500 x 1500 mm a pfi provozni okolni teploté 20 °C +1°C; L znamend délku méfeni (jednotka: mm)).

1 Laserova skenovaci sonda
Model WM-P6200
Klasifikace laseru 2M
Zplisob zobrazovéani 3,5palcovy transmisivni TFT barevny LCD displej
Displej Rozliseni 640 x 480 pixeld
Dotykovy panel Analogovy odporovy
Presnost systému skenovani +(50 +5L/1000) ym*!
Opakovatelnost 0,025 mm*2
Pracovni vzdalenost 300 mm
Hloubka ostrosti +100 mm

Rychlost skenovani

AZ 2,4 milionu bodU za sekundu

Napajeni Specialnim kabelem
o Jmenovité napéti 24V DC
J hodnoty "
Spotieba proudu 1A
0Odolnost viigi Provozni okolni teplota 0az40°C
prostredi Provozni okolni vihkost Max. 80 % RV (bez kondenzace)
Hmotnost Cca 1kg

*1Viznorma VDI/VDE 2634 &ast 3 (pfi teploté 20 °C +1°C; L znamend délku méfeni (jednotka: mm)). *2 2o, pfi méfeni priméru koule.
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Velkoplosny systém CMM

[ KONTAKTUJTE VASI NEJBLIZST POBOCKU A ZJISTETE, ZDA JE DANY PRODUKT VE VAST ZEMI DOSTUPNY \
KEYENCE INTERNATIONAL (BELGIUM) NV/SA +32 (0)15 281 222

Bedrijvenlaan 5, 2800 Mechelen, Belgie +32 (0)15 281 222 4 info@keyence.eu
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